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VORWORT

Der vorliegende Leitfaden ,Geberit Presssysteme in der Gasinstallation” ist ein
umfassendes Werk, das die Ubersicht der verschiedenen Bestimmungen der
OVGW-Richtlinien wesentlich vereinfacht. Schon seit dem Jahr 2003 ist fur
Gasleitungen innerhalb von Gebauden die Presstechnik und somit der erfol-
greiche und bewahrte Einsatz der Mapress Edelstahl und Kupfer Gas Rohrlei-
tungssysteme zulassig.

Der Geberit Mapress Gasleitfaden bietet Ihnen eine zusammenfassende
Darstellung der Regelungen fur und rund um die Leitungsverlegung fur den
Gasbereich. In bewahrter Art und Weise werden hier die wichtigsten Aspekte
zusammengefasst. Die OVGW-Richtlinie G K21 (Ausgabe 2023) regelt die
Errichtung und Anderung von Leitungsanlage von Kunden-Gasanlagen und
spiegelt den aktuellen Stand der Technik wieder. Die Umsetzung und somit

die rechtliche Verbindlichkeit der OVGW-Richtlinien wird in den jeweiligen
Landesgesetzen der Bundeslander geregelt, wir empfehlen hierzu die Ruck-
sprache mit Ihrem regionalen Gasnetzbetreiber (GNB). Ein markanter Punkt in
der OVGW-Richtlinie G K21 ist die Vorgabe zum Korrosions- und Kontaktschutz
bei unter Putz verlegten metallischen Leitungen. Ein ungeschutztes Verlegen
von blanken Mapress Kupfer oder Edelstahl Gasleitungen ist in diesen Verlege-
bereichen nicht zuldssig. Geberit erganzte mit Janner 2019 das bewéahrte Ma-
press Edelstahl Gas Pressfitting-System um ein CrNiMo Edelstahl Systemrohr
(Werkst. 1.4401) mit gelbem PP — Kunststoffmantel und erfullt die somit die Vor-
gaben perfekt. Zur Abrundung stehen noch ein gelber Kontaktschutzschlauch
und gelbes Kontaktschutzklebeband im Geberit Sortiment bereit.

Wir hoffen, dass dieser Leitfaden Ihnen bei der taglichen Arbeit gute Dienste
leistet. FUr weitere Fragen stehen Ihnen unsere Mitarbeiter mit Ihrem Know How
jederzeit gerne zur Verfugung.

Guido Salentinig Manfred Priesching
Geschaftsleitung Produktmanagement

Geberit Vertriebs GmbH Geberit Vertriebs GmbH
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Dieser Leitfaden umfasst nur die Planung, Errichtung, Dimensionierung und Fertigstellungsprtifung der Leitungsan-
lage nach OVGW G K-Richtlinie. Fiir weiter- und tiefergehende Informationen sind unbedingt die tiber den OVGW be-
ziehbaren Regelwerke notwendig. Die Inhalte beruhen auf dem zur Zeit guiltigen Stand der Regelwerke (Herbst 2025),
Druckfehler vorbehalten. Die rechtliche Verbindlichkeit der OVGW-Richtlinien sind mit den jeweils giiltigen Landesge-
setzen bzw. nach Ricksprache mit dem zustéandigen Gasnetzbetreiber (GNB) festzulegen. Geberit ibernimmt keine
Haftung fur Informationen in dieser Unterlage und den gemaB der hier angefihrten Angaben durchgefuhrten Installati-

onen oder Planungen.
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Geberit Pressysteme in der Gasinstallation
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1. Gasinstallationen nach OVGW G K-Richtlinie, Stand 2025
1.1 Anwendungsbereich

Die technischen Regeln Kunden-Gasanlagen (G K-Serie) sind flir
alle Gasanlagen nach der Hauptabsperreinrichtung, unabhangig
von ihrer Nutzung (privat, gewerblich, industriell oder landwirt-
schaftlich), die mit Brenngasen geman OVGW-Richtlinie G B210
versorgt werden, anzuwenden. Die G K-Serie stellt die anerkann-
ten Regeln der Technik dar, besteht aus 7 Gruppen und 14 Richt-
linien und bezieht sich auf einen maximalen Betriebsdruck von 5
bar. Bei Leitungen mit einem MOP > 0,5 bar sind zusétzlich die
Druckgerateverordnung (DGVO) bzw. Druckgerateliberwa-
chungsverordnung (DGUW-V) und die ONORM EN 15001-1 zu
beachten.

In diesem Dokument beziehen wir uns nur auf einzelne Richtlini-
en der G K-Serie — siehe dunkel gekennzeichnete Felder im Or-
ganigramm — welche fiir die Anwendung der Geberit Mapress
Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systeme maBgebend
sind. Die rechtlichen Vorgaben in den Landesgesetzen sind zu
beachten.

1.2 Leitungsanlagentypen

In der G K-Richtlinie wird in Abhangigkeit des
maximalen Betriebsdruckes (MOP) zwischen unterschiedliche
Leitungsanlagentypen unterschieden:

® Anlagentyp A:

Anlagen MOP < 100 mbar
® Anlagentyp B:

Anlagen MOP >100 mbar und < 1 bar
® Anlagentyp C:

Anlagen MOP >1 bar und < 5 bar

Technische Richtlinien G K-Serie
Kunden-Gasanlagen

Organisation und Leitungen Gasgerate Abgasfiihrung Gasmessung und Dimensionierung, Inbetriebnahme,
Definitionen Gasdruckregelung Priifungen und Betrieb und In-
Beurteilungen standhaltung
G K11 (2025) G K21 (2024) G K31 (2022) G K41 (2016) G K51 (2025) G K61 (2016) G K71 (2025)
Begriffe Sinnbilder Errichtung und Anforderungen Errichtung und Gasmessung Vereinfachte Rohr- Arbeiten an
Tabellen Anderung von an Gasgerate und Anderung der Ab- dimensionierung Gasanlagen
Leitungsanlagen Gasmotoren gasflhrung, sowie
Kondensatableitung
G K12 (2024) G K22 (2020) G K32 (2022) G K52 (2025) G K62 (2024) G K72 (2025)
Personal- Instandsetzung Aufstellungs- Gasdruckregelung Verbrennungsluft- Betrieb von
anforderung und von Leitungs- bedingungen fir versorgung Gasanlagen
Dokumentation anlagen Gasgerate und
Gasmotoren G K63 (2020)
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Prifverfahren fir
Leitungsanlagen
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1.3 Personalanforderungen

Leitungsanlagen diirfen nur durch Personen (Installateure)
geplant, errichtet, gepriift und in Betrieb genommen werden, die
zumindest den Ausbildungsstand der einschladgigen Lehrab-
schlusspriifung der Installations- und Gebaudetechnik (Haupt-
modul Gas- und Sanitartechnik) nachweisen kénnen und der
Verantwortung einer Person unterstehen, die eine Berechtigung
fur diese Tatigkeiten gemaB den einschlagigen gesetzlichen Be-
stimmungen besitzt.

1.4 Materialien und Bauteile der Leitungsanlage

Alle Bauteile mussen fir die verteilte Gasart geeignet sein und
den Regeln der Technik entsprechen. Die verliehene OVGW-
Qualitdtsmarke* bescheinigt, dass den Erfahrungen der techni-
schen Wissenschaft und dem Osterreichischen Qualitats- und
Installationsstandes entsprochen wird. Fur Bauteile mit einem
MOP < 500 mbar ist das Vorhandensein einer OVGW-Qualitats-
marke ausreichend. Flr Bauteile mit einem MOP > 500 mbar und
Dimensionen > DN 100 ist jedenfalls ein Abnahmepriifzeugnis
3.1 gemaB ONORM EN 10204 erforderlich.

* OVGW Zertifikat G2.663 fiir Geberit Mapress
Edelstahl Gas Pressfitting-System und

OVGW Zertifikat G2.664 fiir Geberit Mapress
Kupfer Gas Pressfitting-System siehe Seite 17.

Edelstahirohre
Edelstahlrohre nach OVGW-Qualititsstandard QS-G 313 mit und
ohne werkseitig aufgebrachten Kontaktschutz.

AuBendurch-

messer (mm) 12-18 22-28 35-54 76,1-108

Mindestwand-

dicke (mm) 1,0 1.2 1.5 2,0

Tabelle 1: Mindestwanddicke fir Edelstahlrohre

Kupferrohre

Kupferrohre miissen dem OVGW-Qualititsstandard QS-G 313
bzw. der ONORM EN 1057 entsprechen. Werkseitig vorumman-
telte Kupferrohre miissen dem OVGW-Qualitatsstandard

QS-G 313 bzw. der ONORM EN 13349 entsprechen und sind nur
in den Ausflihrungen mit Glatt- oder Stegmantel zulassig.

AuBendurch-

messer (mm) 12 15 18 22 28 35 42 54

Mindestwand-

dicke (mm) 1,0 1,0 10 1,0 10 12 12 15

Tabelle 2: Mindestwanddicke flr Kupferrohre

1.5 Rohrverbindungen

Gewindeverbindungen und ihre Anwendungen
Gewindeverbindungen sind nur im unbedingt erforderlichem
Umfang bei

® Anlagentyp A
® Anlagentyp B und C bis Dimension < DN 50

in folgenden Bereichen zuléssig.

m Anderung an bestehenden Leitungsanlagen des Anlagentyp A
mit Gewindeverbindungen

m unmittelbar vor der Gerateabsperrarmatur

m in der Gerateanschlussleitung

® beim Einbau von Zahleranlagen, Absperrarmaturen,
Mess-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen

m fir Werkstofflibergangsverbindungen

Gewinde miissen der ONORM EN 10226-1 entsprechen.

Flanschverbindungen

Flanschverbindungen kénnen durch Fest- oder Losflansche er-
folgen. Der Lochkreis muss den Druckstufen PN 10 bzw. PN 16
entsprechen.

Hollédnderverschraubungen

Holldnderverbindungen sind nur zum Anschluss oder Einbau von
Gasgeraten, Armaturen sowie Mess-, Regel- und Sicherheitsein-
richtungen zugelassen. Bei Anlagentyp B und C sind Hollander-
verschraubungen nur bis zur Dimension < DN 50 zugelassen. Die
Gewinde der Verschraubung miissen ISO-228-1 entsprechen.

Pressverbindungen

Pressverbindungen diirfen fir Kupfer- und Edelstahirohre nach
OVGW-Qualititsstandard QS-G 314* verwendet werden. Der
Ausfuhrende muss Uber die Handhabung entsprechend den An-
gaben des Herstellers nachweislich unterwiesen sein.

Pressverbindungen sind unlésbare, dauerhaft dichte, form- und
langskraftschlissige Rohrverbindungen. Mischinstallationen mit
nicht in der OVGW-Zulassung erfassten Komponenten (z.b. von
Fremdherstellern) gelten nicht als OVGW gepriift.

* Dieser Qualitdtsstandard definiert die Anforderungen und Pri-
fungen zur Erlangung des OVGW Priifzeichens fiir uniésbare

Rohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen (Pressverbinder).

Geberit Mapress Gas Pressfitting-Systeme sind nach dem
OVGW-Qualitatsstandard QS-G 314 gepriift und zugelassen.
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1.6 Planung Leitungsfiihrung

Allgemeines

Die Leitungsfiihrung ist so zu planen, errichten und zu schitzen,
dass eine Beschadigung der Gasanlage hintangehalten wird und
die Auswirkungen eines Brandes nicht zu einer Explosion oder
wesentlichen Brandverstérkung fiihrt. Dies kann z. B. durch
hochtemperaturbestandige Bauteile (HTB) erfolgen. Die Map-
ress Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systeme sind HTB
geprtift.

Die Mapress Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systeme
dirfen bei Gasinneninstallationen nicht gefuihrt werden in:

® Trafordumen

m | (iftungsschachten, Mullabwurfanlagen und Kohleschutten
® Fahrschachten, Triebwerks- und Rollenrdumen von Aufziigen
® Fanghohlrdumen

m | agerrdume flr brennbare Flissigkeiten*

Innenleitungen des Anlagentyp C durfen nicht gefuhrt
werden in:

® Wohngebauden

® Wohn- und Burordumen von Betriebsgebauden

m Garagen

* Ausnahme: Bei Anlagentyp A, wenn gesetzlich
zuldssig nur im metallenen Schutzrohr. Absperrung
in Gasflussrichtung vor Lagerraum muss vorhanden
sein.

Vorzahlerleitung (Verteilleitung)

Ist jener Teil der Innenleitung fir ungemessenes Gas zwischen
Hauptabsperreinrichtung und Gaszahlereingang. Jene Teile der
Verteilleitungen, an die mehrere Gaszahler angeschlossen sind,
dirfen nur in allgemein zuganglichen Bauteilen oder in Installati-
onsschéachten gefiihrt werden. Jede Kundenanlage muss Uber
eine in einem allgemein zuganglichen Bauteil angeordnete Ab-
sperreinrichtung von der Verteilungsleitung absperrbar sein. Bei
mehreren Steigleitungen, muss jede fur sich in einem allgemein
zuganglichen Bauteil absperrbar sein.

Nachzahlerleitung (Verbrauchsleitung)

Ist jener Teil der Innenleitung fir gemessenes Gas ab dem Gas-
zahlerausgang bis einschlieBlich der Gerateabsperreinrichtung.
Diese dirfen nur in allgemein zuganglichen Bauteilen, in Installa-
tionsschachten oder in Rdumen geflihrt werden, die zu der von
der jeweiligen Verbrauchsleitung versorgten Wohn- oder Be-
triebseinheit gehdren.

Gerateanschlussleitung

Ein spannungsfreier Anschluss der Gasgerate ist sicherzustel-
len, z.B. flexibler Anschluss an die Verbrauchsleitung.
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1.7 Errichtung und Anderung von Leitungsanlagen

Allgemeines

Bei folgenden Anwendungen sind Mapress Edelstahl-oder Kup-

fer Gas Pressfitting-Systeme zuldssig:

m Freiverlegte Leitungen

® Unter Putz verlegte Leitungen

® | eitungen in Leichtbauwanden, Rohrkanalen Schachten oder
Hohlrdumen

Pressverbindungen sind bei Edelstahl- und Kupferrohren im
FuBbodenbereich nicht zulassig.

Leitungen sind nach den anerkannten Regeln der Installations-

technik zu verlegen. Insbesondere ist zu beachten:

m | eitungen durfen weder als tragende Bauteile noch zur
Befestigung anderer Bauteile dienen.

m Das Kaltbiegen von Edelstahl- und Kupferrohren darf nach An-
gaben der Hersteller mit geeignetem Werkzeug faltenfrei erfolgen.

® Eine kurze Leitungsfiihrung ist anzustreben, wobei die
Leitungen moéglichst geradlinig und anndhernd waagrecht bzw.
rechtwinkelig zu Decken und Wanden und anderen Bezugslini-
en zu verlegen sind. Diagonale Verlaufe sind zu vermeiden.

m | eitungsanlagen sind so zu verlegen, dass es nicht zu unzulds-
sigen Spannungen in der Leitungsanlage kommen kann.

m | eitungséffnungen und Offnungen von Absperreinrichtungen
sind dauerhaft gasdicht zu verschlieen.

Freiverlegte Leitungen

Freiverlegte Gasleitungen mussen erkennbar sein (z. B. durch
angeschlossene Gasgerate oder durch gelbe Kennzeichnung).
Freiverlegte Leitungen sind mit Abstand zu Wand und Decke zu
verlegen und entsprechend zu befestigen. Sie sind so zu instal-
lieren und zu schutzen, dass sie unter normalen Umstanden
keiner vorhersehbaren Beschadigungsgefahr ausgesetzt sind.
Werden Gas- und Wasserleitungen lGbereinander gefihrt, ist die
Gasleitung oberhalb der Wasserleitung zu fuhren. Ist dies nicht
maglich, ist die Wasserleitung zur Vermeidung von Schwitzwas-
serbildung mit einer geeigneten Umhdillung zu versehen. Bei An-
lagentyp B und C ist die Verlegung und Befestigung von Map-
ress Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systemen an Holz-
konstruktionsdecken und in nicht ausgebauten Dachrdumen
nicht zuldssig.

Im Bereich von Warmequellen sind in Abhangigkeit von Oberfla-

chentemperatur folgende Absténde einzuhalten:

m 80 °C bis 200 °C Abstand Rohrleitung mind. 20 cm

® > 200 °C Abstand Rohrleitung mind. 40 cm

® Bei Verkleidung der Warmequelle oder Rohrleitung mit nicht
brennbaren Dammstoffen (mind. Isolierstarke 2 cm) kann der
Abstand um die Halfte reduziert werden

Geberit Pressysteme in der Gasinstallation
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Unter Putz verlegte Leitungen

Die Leitungsverlegung unter Putz ist nur bei Anlagentyp A und B

unter folgender Voraussetzung zulassig:

Werden Leitungen durch GeschoBdecken gefiihrt, sind beim An-
lagentyp A Verbindungen im Bereich der Deckenkonstruktion zu
vermeiden und beim Anlagentyp B unzuldssig. Losbare Verbin-
dungen muissen frei zuganglich sein. Die Leitungsverlegung im
Bereich von Fangen oder Fanggruppen bedarf der Zustimmung

des zusténdigen Fachkundigen (z.B. Rauchfangkehrer):

Leitung im FuBboden

Leitungsverlegung im FuBboden ist nur bei Anlagentyp A bei
Kupferrohre und Edelstahlrohre ohne Pressverbindungen mog-
lich. Leitungen dirfen nur in Aussparungen in der Rohdecke
oder innerhalb der Ausgleichsschicht unter der Trittschallddm-

mung verlegt werden.

Mapress Gas Pressfitting-Systeme
Verlegeart, Anwendung

Verlegung unter Putz

Frei Verlegung

Verlegung in Leichtbauwénden, Rohrkanaélen,
Schachten oder Hohlrdumen

Verlegung im Erdreich

Verlegung im FuBboden

Verlegung in unausgebaute Dachraumen
Verlegung in Garagen

Befestigung an Holzkonstruktionsdecken
Pressverbindungen in Deckenkonstruktion
Gewindeverbindungen

Hollanderverschraubungen

Typ A
MOP = 100 mbar

Ja3

Ja

Ja

Ja4.10
Ja
bis 250 m2
Jad®
zu vermeiden
Jab

Ja8

Leitungen in Leichtbauwanden, Rohrkanalen, Schachten
oder Hohlrdumen

Leitungen dirfen nicht in unbellfteten Hohlrdumen verlegt wer-
den, eine Be- und Entliftungs6ffnung mit einem freien Quer-
schnitt von mindestens 100 cm? ist vorzusehen. Wo dies nicht
moglich ist, sind andere MaBnahmen wie z.B. belliftete Schutz-
rohre oder das Verflllen des Hohlraums mit nicht brennbarem
Material anzuwenden. Leitungsdurchfiihrungen durch Decken
oder Wande sind in Schutzrohren zu fiihren. Im Bereich der
Durchfiihrung durch metallene Konstruktionsteile (z. B. Stiitzen,
Profile, etc.) missen die Leitungen mit einem Schutzrohr aus
Kunststoff versehen werden. Die Verlegung von Leitungen in
Leichtbauwanden ist nur bei Anlagentyp A zulssig.

Leitungen in Garagen

Mapress Edelstahl- und Kupfer Gas Pressfitting-Systeme durfen
in Garagen nur bei Anlagentyp A bis zu einer Nutzflache von ma-
ximal 250 m? verlegt werden. Die Befestigung freiverlegter Lei-
tungen muss aus Werkstoffen, die zumindest die gleiche Festig-
keit wie das Rohrmaterial — auch bei Brandwirkung — aufweisen,
ausgefuhrt werden. Die Leitungsfiihrung ist so zu gestalten,
dass die Gasleitung nicht durch Fahrzeuge beschadigt werden
kann.

Leitungsanlagentyp

TypB TypC
MOP > 100 mbar und = 1 bar MOP > 1 bar und < 5 bar

Ja3d.9 —
Jad Jal.2.9

Jab.7 Jab.7

Ja’8 Ja’.8

Tabelle 3: Verlegearten und Anwendungen von Mapress Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systemen nach Anlagentyp

" Nicht zuldssig als Innenleitung in Wohngebduden, Wohn- und Blirordumen von Betriebsgebéuden und Garagen
2 Im Inneren von Gebéuden ist Mapress Kupfer Gas nur bis zu einen MOP von max. 1 bar auf Grund der HTB-Priifung einsetzbar

3 Korrosions- und Kontaktschutz berticksichtigen

4 Pressverbindungen sind bei Edelstahl- und Kupferrohren im FuBbodenbereich nicht zuléssig
® Bewegung an Konstruktion darf zu keiner Spannung in der Gasleitung fihren (z.B. Befestigung mit Gleitschellen)

® Nur in unbedingt erforderlichen Umfang

7 Nur bis Dimension < DN50

8 Nur zum Anschluss oder Einbau von Gasgeréaten, Armaturen sowie Mess-, Regel- und Sicherheitseinrichtungen
9 Bei Mapress Kupfer Gas nur mit Zustimmung der Beh6rde méglich
% Korrosions- und Kontaktschutz, sowie Rohrverlegung in Kabelschutzschlauch fir Erdverlegung beachten
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1.8 Druckpriifverfahren

Jede fertiggestellte Leitung ist, vor dem Aufbringen eines etwai-
gen Korrosions- und Kontaktschutzes an den Verbindungsstel-
len, auf Festigkeit und Dichtheit zu prifen. Die Prafungen dirfen
nur mit Luft oder inertem Gas bzw. unter bestimmten Umstan-
den mit dem Brenngas selbst durchgefiihrt werden. Die Leitung
istim Zuge der Druckprobe auch optisch zu beurteilen. Die Pri-
fungen missen durch ein Prufprotokoll bestatigt sein.

Bei Leitungsadnderungen nach Betriebsunterbrechnungen ist
ebenso eine Druckprobe nach Tabelle 4 durchzufiihren. Bei Wie-
derinbetriebnahme von Anlagen mit einer Stillstandszeit von
mehr als 5 Jahren ist eine Dichtheitsprifung mit 150 mbar
durchzufthren.

Je nach MOP (maximalem Betriebsdruck) der Leitungsanlage ist
das jeweilige Prifverfahren nach Tabelle 4 zu wahlen:

>100 bis

MOP <100 mbar < 500 mbar > 500 mbar®
Fe"stlgke1|ts- Priifdruck 1 bar - -
prufung
Prufdruck?
150 mbar,
Dichtheits- Priifdauer volu-
prufung? menabhangig?®, - -
Druckabfall
max. 0,1 mbar
Prifdruck® Prifdruck®
Kombinierte 2 bar Uber MOP, 2 bar tiber MOP,
Festigkeits- und Prifdauer volu- Priifdauer volu-
Dichtheits- - menabhangig®,  menabhéngig?,
priifung™? Druckabfall Druckabfall
max. 1 mbar max. 1 mbar

Tabelle 4: Druckprtifverfahren in Abhéngigkeit des maximalen Betriebsdruckes

" Verbindungen mit nicht korrosiven, schaumbildenden Mittel
geméB ON EN 14291 benetzen und optisch priifen

2 Temperaturausgleich beachten

3 Leitungsvolumenabhéngige Prifdauer siehe Tabelle 5

4 Mit Wassersdulenmanomenter oder elektronischen Druck-
messgeréat, Ablesegenauigkeit mind. 0,7 mbar

5 Nur mit elektronischen Druckmessgerét, Ablesegenauigkeit
mind. T mbar

6 Leitungsanlagen gem. § 7 DDGV oder Leitungsanlagen der
Kategorie | gem. DDGV

Leitungsvolumen Priifdauer
<100 Liter 10 Minuten
> 100 Liter < 200 Liter 20 Minuten
> 200 Liter 30 Minuten

Tabelle 5: Leitungsvolumenabhéngige Prufdauer

1.9 Korrosions- und Kontaktschutz
Allgemein

Rohrverbindungsstellen dirfen erst nach einer Dichtheitspri-
fung mit dem Korrosions- und Kontaktschutz versehen werden.
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Freiverlegte Leitungen, Leitungen in Leichtbauwénden, Rohr-
kanélen, Schachten und Hohlrdumen

Bei Mapress Edelstahl und Kupfer Gas Pressfitting-Systemen ist
bei diesen Verlegearten im Regelfall keine zusatzliche Korrosi-
onsschutzmaBnahme notwendig. Leitungen welche jedoch er-
hoéhten chemischen bzw. elektrochemischen Einfliissen ausge-
setzt sind oder die Moglichkeit dazu besteht (z.B. bei Schwimm-
badern, Industrieddmpfe, umgebene aggressive Baustoffe, Ein-
fluss von Fehlstrémen, Feuchtigkeit etc.) missen mit einem ge-
eigneten Korrosions- und Kontaktschutz versehen werden.

Leitungen im FuBboden

Pressverbindungen sind im FuBbodenbereich nicht zuldssig, da-
her ist der Einsatzbereich bei dieser Verlegeart stark einge-
schrankt. Kupfer Gasrohre und Mapress Edelstahl Gas System-
rohre durfen nur in Aussparungen in der Rohdecke oder
innerhalb der Ausgleichsschicht unter der Trittschallddmmung
verlegt werden. Faltenfreies Biegen der blanken Rohre mit geeig-
neten Kaltziehbiegewerkzeugen ist mdglich. Das Biegen des Map-
ress Edelstahlrohr mit gelbem Kunststoffmantel kann zu einer
Uberbelastung und Schadigung des Mantels fiihren. Biegungen
des Glattmantels sind wie in Tabelle 6 dargestellt nachtraglich zu
umbhullen. Die Edelstahl bzw. Kupferrohre sind mit einem geeigne-
ten Korrosions- und Kontaktschutz zu versehen. Zuséatzlich sind
die Rohre in einen fir Erdverlegung zugelassenen Kabelschutz-
rohr/schlauch zu verlegen. Ein Mitflihren von anderen Leitungen
ist nicht zulassig, bei Verwechslungsgefahr ist das Kabelschutz-
rohr/schlauch gelb zu kennzeichnen. Schutzrohr und Kontakt-
bzw. Korrosionsschutz sind im Austrittsbereich mind. 5 cm hoch-
zufiihren und gegen Wassereintritt zu schitzen.

Unter Putz verlegte Leitungen:

Bei Mapress Edelstahl Gas und Kupfer Gas sind die Rohre und Fit-
tings zum Schutz vor chemischen bzw. elektrochemischen Ein-
flissen mit einem geeigneten Korrosions- und Kontaktschutz zu
versehen. Elektrochemische Einflusse iber mittelbaren oder
unmittelbaren Kontakt von Gleichspannungsleitungen wie z.B:
blanken Telefon- oder Klingelleitungen, etc. mit metallischen
Rohrsystemen kénnen zu Korrosionsschaden fiihren. Eine unter
Putz Verlegung von ungeschutzten blanken Leitungen ist bei allen
metallischen Werkstoffen (Stahl, Kupfer, Edelstahl) nicht zulassig.

Korrosions- und Kontaktschutz bei Mapress Kupfer Gas

Der Werkstoff Kupfer ist bei direkten Kontakt mit Verputzmaterial
nur bedingt korrosionstechnisch sicher. Bei der Verlegung unter
Putz und in verfllten Leitbauwanden sind vorummantelte Kupfer-
rohre nach OVGW QS-G 313 zulassig. Alternativ kann blankes
Kupferrohr auch mit Nachumhdillungen It. Tabelle 6 versehen wer-
den. Grundsatzlich darf die Nachumhiillung der Formstiicke erst
nach erfolgter Druckprobe bzw. Abnahme erfolgen.

Korrosions- und Kontaktschutz bei Mapress Edelstahl Gas

Das Mapress Edelstahl Gas Pressfitting-System weist bei der unter
Putz Verlegung in Kontakt zu handelstblichen Baustoffen (Verput-
ze, Mortel, Beton, etc.) eine gute Korrosionsbestandigkeit auf. Trotz-
dem kénnen elektrochemische Einfliisse nicht vollstandig ausge-
schlossen werden. Bei der unter Putz Verlegung von Mapress
Edelstahl Gas ist die Verwendung des Systemrohres 1.4401 mit
gelbem Kunstoffmantel zulassig und zu empfehlen. Fir die
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Nachumhdillung der Fittings empfehlen wir die Verwendung des
gelben Geberit Kontakschutzschlauches, oder anderswertigen PE-
Dinnwandschlauch und das VerschlieBen der Schlauchenden mit
Kabelbinder oder Klebeband. Alternativ kann blankes Mapress
Edelstahlrohr 1.4401 mit Nachumhdllungen It. Tabelle 6 versehen
werden. Grundsatzlich darf die Nachumhillung der Formstiicke
erst nach erfolgter Druckprobe bzw. Abnahme erfolgen.

Methode Rohr Fitting Symbolbild

Vorummantelte Rohre (werks-

seitig aufgebracht) nach OVGW / ;" e -

QS-G313

Nachumhdillung mit geschlos-
senzelligem PE-Weichschaum
Schutzschlauch. Die Enden /
sind im Bedarfsfall gegen Was-
sereintritt zu verschlieBen.

Einfache Nachumhullung mit-

tels selbstklebenden Zwei-

schicht PE-Butylkautschuk

Bandern mit Dicke > 0,4 mm / /
und einer Uberlappung von

mind. 30 %

Zweifache Nachumhllung von

Rohren mittels selbstklebender
Kunststoffbander mit einer / /
Dicke = 0,15 mm und einer

Uberlappung von mind. 30 %

Warmeschrumpfmaterialien

(auf die Warmeeinwirkung bei

Fittings oder Dichtungen ist zu /
achten)

Wasserabweisender Schutz-
schlauch mit einer Dicke von /
>0,15 mm

Tabelle 6: Methoden fiir Korrosions- und Kontaktschutz nach OVGW-Richtlinie G K21

i
§

Py

Montage-
freundlich-

keit

©

Bemerkung

z. B.: Mapress Edelstahl Gas Systemrohr
1.4401 mit gelbem PP-Kunststoffmantel
(Artnr. 39112 -39118)

z. B.: Geberit Kontaktschutzschlauch
gelb(Artnr. 601.841.00.1 - 601.847.00.1).
Enden und Schnittstellen der Schlauche mit
Klebe- oder Geberit Kontaktschutzklebeband
(Artnr. 601.848.00.1) verkleben.

Verbindungsstellen mussen bis zur Druckpro-
be und Abnahme offen bleiben und dirfen
nicht vom Isolierschlauch verdeckt sein.

z. B.: Geberit Butylkautschukbandage (Artnr.
601.813.00.1,601.815.00.1), ca. 5 cm
angrenzende Rohrlange an den Fitting in die
Wickelung miteinbeziehen.

Relativ aufwendig und zeitintensiv, Platzbedarf
zum Wickeln notwendig.

z.B.: Geberit Kontaktschutzklebeband (Artnr.
601.848.00.1), ca. 5 cm angrenzende Rohrlan-
ge an den Fitting in die Wickelung miteinbe-
ziehen.

Relativ aufwendig und zeitintensiv, Platzbedarf
zum Wickeln notwendig

Mapress Pressfittings max. mit 70 °C belastbar.
Beschaffung in den passenden Dimensionen,
nachtragliches Uberziehen, Zeitaufwand und
Temperatureinbringung rund um Fitting
schwierig machbar.

z. B.: Geberit Kontaktschutzschlauch gelb
(Artnr. 601.841.00.1 - 601.847.00.1).

Vor Verpressung auf Rohr aufziehen und nach
Druckprobe und Abnahme Uber Fitting ziehen.
Enden mit Kabelbinder verschlieBen oder mit
Klebeband verkleben.

Empfehlung: Isolierschlauch eine Dimension
groBer verwenden (z. B. Mapress Edelstahl-
rohr mit Kunststoffmantel mit @ 24 mm —->
Schlauch fur @ 28 mm)
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1.10 Schutz gegen elektrische Einfliisse

Metallene Rohrleitungen dirfen nicht zur Nullung oder Erdung
von elektrischen Anlagen dienen und missen innerhalb des Ge-
b&udes in den elektrischen Potentialausgleich miteinbezogen
sein. Der mittelbare und unmittelbare Kontakt mit blanken
Gleichspannungsleitungen (z.B. Klingeltaster, Telefonleitung,
etc.) kann bei blanken metallischen Leitungen zu Korrosion fiih-
ren. Abhilfe dazu ist ein geeigneter Korrosions- und Kontakt-
schutz wie in Tabelle 6 dargestellt.

1.11 Leitungsdurchfiihrung durch Decken und Wande

Frei verlegte Leitungen durch GeschoBdecken oder Wande
mussen durch Schutzrohre gefiihrt werden. Alternativ kann bei
der Durchflihrung durch Wande auch ein Korrosions- und Kon-
taktschutz wie in Tabelle 6 dargestellt zur Anwendung kommen.
Vorrangig sind Schutzrohre aus elektrisch nichtleitendem Mate-
rial zu verwenden. Bei Rohrdurchfliihrungen durch Brandab-
schnitte sind anstelle des Schutzrohres daflir zugelassene
Brandschutzldsungen zu verwenden. Sofern erforderlich sind
diese gegen Beschadigung, Feuchtigkeit, Chemikalien, etc. zu
schiitzen. Pressverbindungen innerhalb von Schutzrohren sind
zu vermeiden.

12 H GEBERIT

1.12 Dokumentation

Dem Anlagenverantwortlichen der jeweiligen Gasanlage ist die

Dokumentation nachweislich zu Gbergeben und von diesem auf

Bestandsdauer der Anlage bzw. bei wiederkehrenden Uberprii-

fungen bis zur nachsten gleichwertigen UberprUfung bereitzu-

halten. Gleichzeitig ist der Anlagenverantwortliche Uber den ord-

nungsgemaBen Betrieb seiner Gasanlage geman OVGW-Richt-

linie G K72 zu informieren. In Bezug auf die Leitungsinstallation

muss die Dokumentation folgende Informationen enthalten:

m Standard der Anlage, Firmenwortlaut des Unternehmers,
Name und Unterschrift des Befugten, firmenmaBige Zeichnung

m Skizzen, Fotos, Plane, etc. welches das Auffinden der Leitun-
gen ermoglicht

® Verwendetes Material und Verbindungsart

m Ergebnis der Druckpriifung gemas OVGW-Richtlinie G K63

1.13 Vereinfachte Rohrdimensionierung

Allgemein

Die dargestellte vereinfachte Rohrdimensionierung aus der
OVGW-Richtlinie G K61 ist fiir Kunden-Gasanlagen bis zu einem
maximalen MOP < 100 mbar und einer (wirksamen) Leitungslén-
ge bis 50 m anwendbar. Andere Dimensionierungsverfahren
kénnen angewendet werden, wenn sichergestellt ist, dass zu je-
der Zeit und bei jedem Verbraucher bei Volllast der erforderliche
Gerateanschlussdruck (Gleichzeitigkeitsfaktor = 1) bereitgestellt
wird.

Die Tabellenwerte stellen die maximal zuldssigen Belastungs-
werte BW in Abhéngigkeit vom Durchmesser (d,) und der wirksa-
men Leitungslange (L) fir Erdgas der Gruppe 2H dar.

Geberit Pressysteme in der Gasinstallation
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Wirksame
Lange m

Tabelle 7: Edelstahl verpresst: Verteil- und Verbrauchsleitungen

Wirksame
Lange m
2

@ N o o b~ W

9
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
S5
40
45
50

Tabelle 8: Kupfer verpresst: Verteil- und Verbrauchsleitungen

DN 12
d15x1
1.7
1.4
1.2
11
1.0

DN 12
d15x1
1,7
1.4
1.2
11
1,0

DN 15
d18x1

3.0
25
2.2
20
1.8
1.6
1.5
1.4
1.4
1.2
1.1
1.0
1.0

DN 15
di18x1

29
24
2.1
1.9
1.8
1.6
1.5
1.4
1.4
1.2
1.1
1.0
1.0

DN 20
d22x1

50
4,2
3.7
3.4
3.1
29
2,7
25
24
22
2,0
1.8
1.7
1.6
1
1.5
1.4
11,8
1.3
1,2
1.1
1.0

DN 20
d22x1

4.8
41
S
88
Sl
28
2,6
25
24
2.1
2,0
1.8
1,7
1.6
15
1.5
1.4
1.3
1.3
1.2
1.1
1.0

DN 25
d28x1,5

9.7
84
7.5
6,8
6.3
859
99
52
4.9
4,5
4.1
38
3.6
3.4
3.2
81
29
2,8
2,7
25
23
22
2,0

DN 25
d28x1,5

94
8,2
7.4
6.7
6.2
58
54
5,1
49
4,4
4,1
38
36
34
3,2
3,1
29
28
2,7
25
23
2,1
2,0

DN 32
d35x1,5

16,7
14,7
13,3
122
11.3
105
9%
9.4
89
8.1
7.5
7.0
6,6
6,2
5,9
57
54
52
50
4,6
43
4,0
38

DN 32
d35x1,5

16,1
143
130
11.9
1.1
104
9.8
9,3
88
8.1
7.5
7.0
6,6
6,2
oI5
5,6
54
52
50
4,6
4.3
4,0
3.7

DN 40 DN 50
d42x1,5 d54x2
29,0 55,0
255 49,0
23,0 45,0
21,0 415
19,5 39,0
182 36,0
171 34,0
16,2 33,0
154 31,0
14,1 29,0
130 27,0
12,2 25,0
11,5 288
108 22,0
103 21,0
9.8 20,0
9.4 19,4
9,0 18,7
87 180
80 16.6
7.4 154
6.9 14,4
6.5 136
DN 40 DN 50
d42x1,5 d54x2
28,0 53,0
25,0 480
22,5 44,0
21,0 41,0
19,2 38,0
17.9 36,0
169 34,0
16,0 32,0
15,3 31,0
14,0 28,0
12,9 26,0
12,1 25,0
11,4 23,0
108 22,0
10,2 21,0
9.8 20,0
9.4 19.3
9,0 18,6
87 17,9
80 16,5
7.4 18,3
6.9 14,4
6.5 13,6
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Berechnungsbeispiel

Eine Gasleitung (Verteil- und Verbrauchsleitung) aus Mapress
Edelstahl Gas flr ein Wohnhaus mit 3 gleichen Wohneinheiten
und 2 Steigstrangen soll dimensioniert werden.

Gasverbrauchseinrichtungen pro Wohneinheit:
m 1 Gasherd, AW 1,1 m3/h
m 1 Kombiwasserheizer, AW 1,6 m3/h

Vorgehensweise:
m Erstellen eines Strangschemata, eintragen von Leitungslan-
gen, Anschlusswerten und Teilstreckenbezeichnungen
® Ermittlung der Belastungswerte pro Wohneinheit
® Ermittlung der wirksamen Leitungslénge (L)
- Bei Verteilleitung
Leitungsldnge von Hauptabsperrung bis zum letzten
Uber diesen Leitungsteil versorgten Gaszahler
- Bei Verbrauchsleitung
Leitungslange vom Gaszahler bis zum letzten tUber
den Leitungsteil versorgten Gasverbraucher
- Bei Einzelanlagen
Halfte der wirksamen Leitungslange zwischen
Hauptabsperrung und dem letzten tber den
Leitungsteil versorgten Gasgerat
® Ermitteln der Rohrdimensionen anhand der Tabellen fir die
Dimensionierung von Verteil- und Verbrauchsleitungen

Steigleitung |

G

TSNr.b
30m

Schema 1: Verteilleitung

Steigleitung Il

TSNr.a

1,6 m/h

TSNr.A TSNr.B

30m

40m

TSNr.C
50m

Schema 2: Verbrauchsleitung

1’1 ma/h

G

TS Belastungswert BW Wirksame Leitungsléange L Rohrwerkstoff Durchmesser
m m®h m mm
Nachzahlerleitung (Verbrauchsleitung)
B 1,6 7,0 Mapress Edelstahl 18
© 1,1 8,0 Mapress Edelstahl 18
A 2,7 8,0 Mapress Edelstahl 22
Vorzéahlerleitung (Verteilleitung)
a 2,7 13,0 Mapress Edelstahl 28
b 2,7 22,0 Mapress Edelstahl 28
© 54 22,0 Mapress Edelstahl P
d 8,1 22,0 Mapress Edelstahl 42

Tabelle 9: Berechnungsbeispiel
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2. Aligemeine Hinweise zur Gasinstallation

2.1 Uberblick der relevanten Begriffe und Definitionen bei Gasinstallationen

Bezeichnung Formelzeichen Einheit Begriffsbestimmung
GNB Gasnetzbetreiber
} k fli b
FlieBdruck 5 mbar Uberdruc" Fjes ieBenden Gases gegenuber
atmospharischem Druck
Maximum operation pressure (MOP), maximaler
Zulassiger Betriebsdruck MOP bar Druck, mit dem die Leitungsanlage unter Normal-
bedingungen betrieben wird
Warmemenge, die bei vollstandiger Verbrennung
von einem m3 Gas, gerechnet im Betriebszustand, frei
Betriebsheizwert Hip kWh/m?3 wird. Dabei haben die Anfangs- und Endprodukte eine

Temperatur von 25 °C und das bei der Verbrennung
entstandene Wasser liegt dampfférmig vor

GroBte zulassige Warmebelastung, fur die ein Gas-
kW oder gerat gebaut ist. Sie ist auf dem Gerateschild angege-

Nennwarmebelastun : : : . .
g Qi kJ/s ben und darf bei der Einstellung nicht Uberschritten
werden
Stundlicher Gasverbrauch eines Gasgerates bei
Anschlusswert AW m3/h . .
Nennwarmebelastung
Summe der Anschlusswerte aller Gasgerate an einer
Belastungswert BW m3/h , g
Gasleitung
: Gesamter Leitungsteil nach der Hauptabsperr-
Innenleitung

einrichtung

Vorzahlerleitung
(Verteilleitung)

Teil der Innenleitung fur ungemessenes Gas zwischen
Hauptabsperreinrichtung und Gaszahler

Leitungsteil einer Innenleitung, der von Geschol3 zu

Steigleitung GeschoB fuhrt

Nachzahlerleitung
(Verbrauchsleitung)

Teil der Innenleitung fur gemessenes Gas zwischen
Gaszahlerausgang und Gerateanschlussleitung

Absperreinrichtung am Ende der Hausanschlusslei-
tung, welche die Sperre der gesamten Gasanlage
ermoglicht

Hauptabsperreinrichtung
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2.2 Vergleichstabelle Stahlrohrdimensionen zu Mapress Gas Pressfitting-Systemen (Empfehlung Geberit)

Nennweite Stahlrohr ON EN 10255 (M) Mapress Edelstahl Gas Mapress Kupfer Gas
DN d, (mm) d; (mm) d, (mm) d; (mm) d, (mm) di(mm)
DN15 213x26 16,1 18,0x 1,0 16,0 18,0x 1,0 16,0
DN20 26,9x2,6 217 220x12 19,6 22,0x1,0 20,0
DN25 337x32 27.3 280x1,2 25,6 28,0x 15 25,0
DN32 42,4x32 36,0 350x15 32,0 350x15 32,0
DN40 483x32 41,9 420x1,5 39,0 42,0x 15 39,0
DN50 603x36 53,1 54,0x 1,5 51,0 54,0x 2,0 50,0
DN65 76,1x3,6 68.9 76.1x2,0 721
DN80 889x4,0 809 889x2,0 849
DN100 108,0x 4,5 105,3 108,0x 2,0 104,0
Tabelle 10
2.3 Mindestabstande und Einschubtiefen
d Anmin Lmin e
[mm] [em] [em] [cm] L
‘min
12 1,0 4.4 1,7 (Amin)
15 1,0 5.0 2,0
18 1.0 50 2,0 "“—Tr“ ___ITI__ T
22 10 52 21 il il -
28 1,0 5,6 23 ‘ ILI IJI l
35 1,0 6,2 2,6 === = ag—
42 2,0 8,0 3,0 e
54 2,0 9.0 35 EINSCHUBTIEFE
76,1 2,0 12,6 513
88,9 2,0 14,0 6.0
108 2,0 17,0 7.5

Tabelle 11

2.4 Rohrschellenbefestigung

Zur Befestigung von freiliegenden Mapress Edelstahl und Kupfer Gasleitungen sind metallische Rohrschellen mit Gummieinlage zu ver-
wenden. Optional sind auch Edelstahlschellen onne Gummieinlage zulassig, wenn weder die Schallentkopplung zum Baukdrper noch et-
waige Ausdehnungen des Rohrsystems relevant sind. Die Rohrschellen kdnnen mittels Stockschrauben, Gewindestangen, Grundplatten
mit Gewindeanschliisse oder Montageschienensystemen auf stabilen Untergriinden montiert werden. Die Rohrschellenbefestigung ist
niemals auf den Formteilen (Pressfittings) anzubringen. Die maximalen Rohrschellenabsténde (RA) It. Tabelle 12 basieren auf den Emp-
fehlungen der ON EN 806-4.

da [mm] 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108
RA [m] 1.2 1.2 1.8 24 24 2,4 2,7 3,0 3.0 3.0
Tabelle 12
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2.5 OVGW Gaszulassungen

2.5.1 OVGW-Zertifikate fiir Geberit Mapress Edelstahl/Kupfer Gas

2ZVR 818158001

©OVGW

OSTERREICHISCHE VEREINIGUNG
FOR DAS GAS- UND WASSERFACH

Osterreichische Verainigung 10r das Gas- und Wassarfach
A-1010 Wien, Schubertring 14

VGW

Telefon: +43/1/5131588.0" / Telefax: +43/1/5131588-25
E-mail: office@ovgw.at / Intemet: www.ovgw.al

GEPRUFT

Akkrediitiert durch das Bundesministerium
fir Digitalisierung und Wirtschaftsstandort

BOVGW-Iertifikat

Uber die Verlewhung des Rechtes
zur FUhrung der OVGW-Qualitétsmarke Gas

ierung: Produkt
G 2.663 Unlésbarg
Gasleitung
Geltungsd: )

: - Mapress|
bis Ende Dezember 2024 Werkstof|
Inhaber ¢ Verlrieb in O ch Mapress B
Geberit Vertriebs GmbH & Co KG mit gelber|
Gebertstralle 1 geman Q
3140 Pottenbrunn undicht, nf
Hersteller mapress
Geberit Mapress GmbH / DE in den Din

15, 18, 22
Pr MOP 5 ba|
Verlangerungspriifung —
Prifbericht in den Din{

b et . 76,1; 88,9

TGM — VA HL 8951 vom 7. Juli 2021 MOP 5 bal
- — MOP 0,1

Q IPr K i

= QS-G 100 Ausgabe Dezember 2014 zulassige

» QS-G 313 Ausgabe Mai 2020 -20°C big

= QS-G 314 Ausgabe Mai 2020

Die g erfolgl unter ing der il Gescifffty

Produkte Gas & Wasser Voraussetzungen fir die Zuerkennung der @Vd
Wasserversorgung.”

Wien, am 14. September 2021

ZVR 818158001

Gsterreichische Vereinigung fir das Gas- und Wasserfach

@VGW

GEPRUFT

Telefon: +A31|/5\315880 / Telofax: +43/1/5131588-25
E-Mai

@VGW

OSTERREICHICHE VERENIGUNG
A GAS- UNG WASSERFACH

A-1010 Wien, Schuberlring 14

gw.at / Intemet: ovgw.of

durch das Bur
fiir Digitalisierung und wwls:hulhslandoﬂ

OVGW-Zertifikat

Uber die Verleihung des Rechtes
zur Fihrung der OVGW-Qualitétsmarke Gas

Registrierur ner Produkt

G 2.664 Unlésbare Rohrverbindungen fur metallene
Gasleitungen

&

bis Ende Dezember 2024

Inhaber 4 Vertrieb in Osterreich

Geberit Vertriebs GmbH & Co KG
Gebertstraie 1
3140 Pottenbrunn

Hersteller

Geberit Mapress GmbH / DE

Prifungsart

Verl&dngerungsprifung

Prafbericht

TGM - VA HL 8852 vom 14. Juli 2021

Quali dards/Prufrichtlinien

+ QS-G 100 Ausgabe Dezember 2014
* Q5S-G 314 Ausgabe Mai 2020

Mapress Pressfittingssytem aus Kupfer bzw. aus
Rotguss fur Kupferrchre nach EN 1057 bzw.
EN 13348

R220 (weich)
in den Dimensionen 15, 18, 22 mm @

R250 (halbhart)
in den Dimensionen 15, 18, 22, 28 mm @

R280 (hart)
in den Dimensionen 15, 18, 22, 28, 35, 42,
54 mm @

im unverpressten Zustand undicht, mit
Pressindikator, mit Staubkappe

mapress KUPFER GAS

in den Dimensionen
15,18, 22, 28, 35, 42, 54 mm @

MOP 5 bar/GT 1
Kategorie llzwar

zulassige Umgebungstemperatur
-20°C bis +70°C

Weltere Angaben sishe Seite 2

Die Verleihung erfolgt unter

er
Produkle Gas & Wasser Vorausselzungen fr dwe Zuerkennung deg OMGW- Qua’l«mame far Produl

Wasserversorgung.®

Wien, am 14. September 2021

G £ } GW 30 OVGW-Qualitdtsmarke
- und

jpl.-Ing. (FH) Alexander Schwanzer
ter der OVGW-Zertifizierungsstelle
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3. Mapress Edelstahl Gas Pressfitting-System
3.1 Aligemeines

Das Mapress Edelstahl Gas Pressfitting-System besteht aus den

Komponenten:

® Mapress Edelstahl Systemrohr 1.4401 mit und ohne werkseitig
aufgebrachten gelbem Kunststoffmantel

® Mapress Edelstahl Gas Pressfitting

Pressfitting und Systemrohr werden mit einem geeigneten
Presswerkzeug unter Einhaltung der Einschubtiefe als Pressfit-
ting-Verbindung miteinander verpresst.

Dieses Pressfitting-System flir Gasinstallationen ist geprift
nach den Anforderungen des OVGW-Qualitatsstandard
= OVGW QS-G 314 und DVGW G 5614

Das vom OVGW mit dem Systempriifzeichen

= OVGW G2.663

zertifizierte Pressfitting-System erflillt fir den Bereich der
Gasinneninstallation die Anforderung der héheren thermischen
Belastbarkeit (HTB1) bzw. GT).

Das Mapress Edelstahl Gas Pressfitting-System ist zugelassen
und zertifiziert fir:

m Brenngase nach OVGW G B210

m Fliissiggase nach ONORM C 1301 im gasférmigenZustand

m Betriebsdruck MOP bzw. PN max. 5 bar

® HTB1 bzw. GT max. 5 bar

m Betriebstemperatur — 20 °C bis + 70 °C

Die OVGW Installationsrichtlinien G K21 (Brenngas nach OVGW-
Richtlinie G B210) und F G21 (Flissiggas) flr den Einsatz von
Mapress Edelstahl Gas sind zu bertcksichtigen.

3.1.1 Mapress Edelstahl Gas Systemrohr

Das Mapress Edelstahl Systemrohr, Werkstoff Nr. 1.4401, ist ein
DIN und DVGW gepruftes und zertifiziertes Leitungsrohr. Eine
Werksnorm gewahrleistet zuséatzlich erhéhte Anforderungen an:
® Glte der SchweiBnaht

® MaBgenauigkeit

m Oberflachenqualitat

m Biegefahigkeit

m Korrosionsbestandigkeit

1) HTB (Héhere Thermische Belastbarkeit) bzw. GT (Gas on tem-
perature) ist die nachgewiesene Standfestigkeit der Mapress
Edelstahl Gas Verbindung bei 650 °C und PN5 (ber einen Zeit-
raum von 30 Minuten.

Unterschiedliche Ausfiihrungen Systemrohre

Mapress Edelstahl Systemrohre, Werkstoff Nr. 1.4401, sind nach

QS-G 313 bzw. DVGW GW 541 geschweifBte, diinnwandige Lei-

tungsrohre aus:

® Hochlegiertem austenitischen, nicht rostendem CrNiMo-Stahl
Werkstoff Nr. 1.4401, nach DIN EN 10088 und DIN EN 10312

® Dimensionsbereich d; 15 - 108 mm

Im Auslieferungszustand sind die Mapress Edelstahl Systemroh-
re 1.4401, mit blauen Schutzstopfen und schwarzer Rohrkenn-
zeichnung versehen.
m z. B. GEBERIT Geberit Mapress 18.02.07-11.32

S39 21432842 X 1,5 1.4401/316 MPANRW ...

(diverse Prifzeichen und Prifnummern)

e ———

Bild 1: Mapress Edelstahlrohr 1.4401

Mapress Edelstahlrohre aus CrMoTi- Stahl, Werkstoff Nr.
1.4521 und Mapress Therm durfen flUr Gasinstallationen

nicht verwendet werden.

Mapress Edelstahl Systemrohre mit gelbem Kunststoffmantel,

Werkstoff Nr. 1.4401, sind nach QS-G 313 bzw. DVGW GW 541

geschweiBte, diinnwandige Leitungsrohre aus:

® Hochlegiertem austenitischen, nicht rostendem CrNiMo-Stahl
Werkstoff Nr. 1.4401, nach DIN EN 10088 und DIN EN 10312

m Versehen mit gelbem Kunststoffmantel (RAL 1012) aus Poly-
propylen (PP) als Korrosions- und Kontaktschutz

®m Dimensionsbereich d; 15 -54 mm

Im Auslieferungszustand sind die Mapress Edelstahl Systemroh-
re 1.4401 gelb kunststoffummantelt mit schwarzer Rohrkenn-
zeichnung versehen.
m z. B. GEBERIT Geberit Mapress 18.02.07 P27

54 % 1,5 1.4401/316 OVGW G2.663

Der gelbe Kunststoffmantel zeichnet sich aus durch:

m Erflillung der Vorgaben flir den Korrosions- und Kontaktschutz
nach OVGW-Richtlinie G K21

m Eine glatte Oberflache

® Gute ReiB- und Schlagfestigkeit

® Temperaturbesténdigkeit Kunststoffmantel bis— 10 °C

. BMGEBERIT Geberit Mapress 13/08/2@19 PZ

Bild 2: Mapress Edelstahlrohr 1.4401 mit gelbem Kunststoffmantel

Der gelbe Kunststoffmantel ist UV-stabilisiert und flr auf oder unter Putzinstallationen innerhalb von Gebauden geeignet. Eine permanente
direkte Sonneneinstrahlung (z.B. im Freien, unter Glasdachern, etc.) ist zu vermeiden und kann auf Dauer zu einer Schadigung der Kunststoff-
ummantelung fuhren. Tiefergehende Verletzungen des Kunststoffmantels bis auf das Rohrmaterial konnen mit den Methoden des Korrosions-
und Kontaktschutz fiir Verbindungsstticke It. OVGW-Richtlinie G K21 Ausgabe 2023 repariert werden.
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3.1.2 Mapress Edelstahl Gas Pressfitting

Das Grundelement fur die Mapress Pressfitting-Verbindung ist
der fir eine plastische Formgebung ausgebildete Pressfitting.
Der Mapress Edelstahl Gas Pressfitting wird speziell fur Gasins-
tallationen verwendet.

In seinen sickenférmigen Enden ist werkseitig der Dichtring
HNBR gelb aus hydriertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk ein-
gelegt. Er wird in den Rohrdimensionen d; 15 -108 mm
ausgeliefert und ist fiir den Temperaturbereich von -20 °C bis
+70 °C einsetzbar.

Die Verpressung des Pressfitting hat mit der in der OVGW Sys-
temzulassung G 2.663 erfassten und mitgeprtiften Systemrohre
zu erfolgen
® Mapress Edelstahl Systemrohr 1.4401
® Mapress Edelstahl Systemrohr 1.4401,

mit gelbem Kunststoffmantel

Werkstoff

Mapress Edelstahl Gas Pressfittings werden hergestellt aus:
Hochlegiertem austenitischen, nicht rostendem CrNiMo-Stahl
Werkstoff Nr. 1.4401, nach DIN EN 10088.

Kennz. Erlduterung

gelbe Farb-  Nur flr Gasinstallation
markierung geeignet

DVGW Zulassung

() Geberit Mapress GmbH & Co KG
28 AuBendurchmesser

GT/5 HTB-Zulassung bis 5 bar

PN 5 Max. Betriebsdruck 5 bar

Tabelle 13: Kennzeichnung Mapress Edelstahl Gas Pressfitting

Bild 3: Mapress Edelstahl Gas Pressfitting

3.1.3 Vorteile von Mapress Edelstahl Gas

m Stabiler, bewéhrter, hochbestandiger Edelstahl

m Unldsbare form-, langskraftschlissige und dauerhaft dichte
Rohrverbindung

® Einfache, sichere und schnelle Montage

m Keine Brandgeféhrdung bei der Montage

® Abmessungen von da 15-108 mm

m Edelstahlrohr mit gelbem Kunststoffmantel ist die optimale
Lésung fiir den Korrosions- und Kontaktschutz nach OVGW-
Richtlinie G K21

m Doppelte Sicherheit durch Kunststoffmantel und hochwerti-
gem Edelstahl

® Gelber Kunststoffmantel liegt satt am Rohr auf - Keine Hohlrdume

® Gelber Kunststoffmantel weist eindeutig auf Gasleitung hin

m Pressfittings sind mit Schutzkappen vor Verschmutzung ge-
schutzt

m Blauer Pressindikator weist optisch auf noch nicht verpresst
Verbindungen hin

3.1.4 Biegen von Mapress Edelstahl Systemrohren

Mapress Edelstahlrohre dirfen nicht warmgebogen werden. Das
Erwarmen (Sensibilisieren) der Edelstahlrohre verandert das Ge-
fige des Werkstoffes. Dadurch kann es durch interkristalline
Korrosion zu Schaden kommen. Die Rohre kénnen auf Baustel-
len bis zur Dimension da 28 mm mit handelsublichen Ziehbiege-
werkzeugen gebogen werden. Die zusétzliche Dicke des gelben
Kunststoffmantels ist bei der Wahl der passenden Biegewerk-
zeuge zu berlcksichtigen.

Das Biegen des Mapress Edelstahlrohres mit gelbem Kunst-
stoffmantel kann zu einer Uberbelastung und Schadigung
des Mantels fuhren. Biegungen des Glattmantel sind wie in

Tabelle 6 dargestellt nachtraglich zu umhdllen.

3.1.5 Systemfremde Ubergange

Firr den Ubergang von anderen Werkstoffen auf Kupfer- oder
Edelstahl-Presssysteme kdnnen Gewindeubergange verwendet
werden. Die Priifungen und Zertifizierungen der Mapress Gas
Pressfitting-Systeme sind durch den OVGW nur innerhalb der
jeweiligen Werkstoffe Edelstahl und Kupfer durchgefiihrt wor-
den. Eine Mischinstallation bei Neuanlagen zwischen Mapress
Edelstahl Gas und Mapress Kupfer Gas Rohrleitungssystemen
und Formstuicken ist somit nicht zuldssig (Ausnahme siehe Map-
ress Kupfer Gas, Punkt 4.1.3). Die Vorgaben der regionalen Gas-
netzbetreiber (GNB) sind zu beachten.

3.1.6 Korrosions- und Kontaktschutz von Mapress Edelstahl
Gas bei unter Putz verlegten Leitungen

Das Mapress Edelstahl Gas Pressfitting-System weist bei der
unter Putz Verlegung in Kontakt zu handelsiiblichen Baustoffen
(Verputze, Mortel, Beton, etc.) eine gute Korrosionsbestandigkeit
auf. Uberaus positive Erfahrungen aus den letzten 20 Jahren
und tausende von im Betrieb befindlichen Gasanlagen zeugen
davon. Durch den mittelbaren oder unmittelbaren Kontakt von
Gleichspannungsleitungen (z.B. blanken Telefon- oder Klingellei-
tungen, etc.) mit metallischen Rohrsystemen ist das Risiko von
elektrochemischen Korrosionseinfliissen jedoch nicht auszu-
schlieBen. In der OVGW-Richtlinie G K21 sind Vorgaben beziig-
lich Korrosions- bzw. Kontaktschutz von allen metallenen Leitun-
gen vorgeschrieben.

Wir empfehlen bei Installationen unter Putz die Verwendung des
Mapress Edelstahl Systemrohres 1.4401 mit gelbem Kunststoff-
mantel und ein nachtragliches Umhiillen der Pressfittings mit
dem gelben Geberit Kontaktschutzschlauch oder alternativen
Dunnwandisolierschlauch. Alternativ sind auch noch andere
MaBnahmen zur Erflllung des Korrosions- und Kontaktschutzes
maglich. Siehe dazu Tabelle 6.
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4. Mapress Kupfer Gas Pressfitting-System
4.1 Alilgemeines

Das Mapress Kupfer Gas Pressfitting-System besteht aus den
Komponenten:

m Qualitatskupferrohr nach ON EN 1057 bzw. OVGW QS-G 313
m Mapress Kupfer Gas Pressfitting

Pressfitting und Kupferrohr werden mit einem geeigneten Press-
werkzeug unter Einhaltung der Einschubtiefe als Pressfitting-
Verbindung miteinander verpresst.

Dieses Pressfitting-System flir Gasinstallationen ist geprift
nach den Anforderungen des OVGW-Qualitatsstandard
= OVGW QS-G 314 und DVGW G 5614

Das vom OVGW mit dem Systempriifzeichen

= OVGW G 2.664

zertifizierte Pressfitting-System erflillt fir den Bereich der
Gasinneninstallation die Anforderung der héheren thermischen
Belastbarkeit (HTB1 bzw. GT).

Das Mapress Kupfer Gas Pressfitting-System ist zugelassen und
zertifiziert fir:

m Brenngase nach OVGW-Richtlinie G B210

m Fliissiggase nach ONORM C 1301 im gasférmigen Zustand

m Betriebsdruck MOP bzw. PN max. 5 bar

® HTB1 bzw. GT max. 1 bar

m Betriebstemperatur — 20 °C bis + 70 °C

Die OVGW-Richtlinien G K21 (Brenngase nach OVGW-Richtlinie
G B210) und F G21 (Flissiggas) fir den Einsatz von Mapress
Kupfer Gas sind zu berlcksichtigen.

" HTB (Héhere Thermische Belastbarkeit) bzw. GT (Gas on tem-
perature) ist die nachgewiesene Standfestigkeit der Mapress
Kupfer Gas Verbindung bei 650 °C und PN1 lUiber einen Zeitraum
von 30 Minuten.
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4.1.1 Qualitatskupferrohr

Zulassige Mindestwanddicken und Dimensionen der Qualitats-
kupferrohre fiir das Mapress Kupfer Gas Pressfitting-System
miissen der OVGW QS-G 313 entsprechen. Es sind folgende
Ausfiihrungen zuléssig.

m Kupferrohre nach ONORM EN 1057

m Werkseitig vorummantelte Kupferrohre nach OVGW QS-G 313

Kupferrohre flir Mapress Kupfer Gas Pressfittings werden han-
delstiblich in folgenden Zustanden geliefert

m R220 (weich) bis d; 22 mm

m R250 (halbhart) bis d; 28 mm

® R290 (hart) bis dq 54 mm
Festigkeit Zugfestigkeitmin Bruchdehnungpin
nach EN 1773 Rm [MPa] A [%]
R220 (weich) 220 40
R250 (halbhart) 250 20
R290 (hart) 290 3

Tabelle 14: Mechanische Eigenschaften Kupferrohr

Bei Mapress Kupfer Gas durfen nur die zugelassenen
Wandstéarken It. OVGW Zulassung eingesetzt werden.
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4.1.2 Mapress Kupfer Gas Pressfitting

Das Grundelement fur die Mapress Pressfitting-Verbindung ist
der fir eine plastische Formgebung ausgebildete Pressfitting.
Der Mapress Kupfer Gas Pressfitting wird speziell fur Gasinstal-
lationen verwendet. In seinen sickenformigen Enden ist werksei-
tig der Dichtring HNBR gelb aus hydriertem Acrylnitril-Butadien-
Kautschuk eingelegt.

Er wird in den Rohrdimensionen da 15 — 54 mm ausgeliefert und
ist fir den Temperaturbereich von — 20 °C bis + 70 °C einsetzbar.

Die Verpressung der Pressfittings hat mit den in der OVGW Sys-
temzulassung G 2.664 erfassten Komponenten zu erfolgen. Es
sind fiir den Gasbereich OVGW gepriifte Kupferrohre zu verwen-
den.

Werkstoff

Mapress Kupfer Gas Pressfittings werden hergestellt aus:
® Cu-DHP Kupfer mit Werkstoff Nr. CW024A

m Messing mit Werkstoff Nr. CW602N

Kennzeichnung

Signatur Erlduterung

gelbe Nur fur Gas-Installationen
Markierung geeignet

DVGW Zulassung

™ Geberit Mapress GmbH & Co KG
28 AuBendurchmesser z.B. d; 28 mm
GT/1 HTB-Zulassung bis 1 bar

PN 5 Max. Druckbereich 5 bar

Tabelle 15: Kennzeichnung Mapress Kupfer Gas Pressfitting

Bild 4: Mapress Kupfer Gas Pressfitting

4.1.3 Systemfremde Ubergange

Firr den Ubergang von anderen Werkstoffen auf Kupfer- oder
Edelstahlpresssysteme kdnnen Gewindelibergange verwendet
werden. Die Prifungen und Zertifizierungen der Mapress Gas
Pressfitting-Systeme sind durch den OVGW nur innerhalb der
jeweiligen Werkstoffe Edelstahl und Kupfer durchgefiihrt wor-
den. Eine Mischinstallation bei Neuanlagen zwischen Mapress
Edelstahl Gas und Mapress Kupfer Gas Rohrleitungssystemen
und Formstlicken ist somit nicht zulssig.

Einige Bauteile des Mapress Edelstahl Gas Sortiment sind je-
doch bei Mapress Kupfer Gas Installationen OVGW gepriift und
zertifiziert worden:

m Mapress Edelstahl Gas Ubergangsflansch d, 22 bis 54 mm

Die Vorgaben der regionalen Gasnetzbetreiber (GNB) sind zu be-
achten.

4.1.4 Korrosions- und Kontaktschutz von Mapress Kupfer Gas
bei unter Putz verlegten Leitungen

Der Werkstoff Kupfer ist bei direkten Kontakt mit Verputzmateri-
alien nur bedingt korrosionstechnisch sicher. Des Weiteren ist
durch den mittelbaren oder unmittelbaren Kontakt von Gleich-
spannungsleitungen (z.B. blanken Telefon- oder Klingelleitungen,
etc.) mit metallischen Rohrsystemen das Risiko von elektro-
chemischen Korrosionseinfliissen nicht auszuschlieBen.

Bei der Verlegung unter Putz und in vorgefullten Installations-
wénden sind sind vorummantelte Kupferrohre nach OVGW QS-G
313 und ein nachtragliches Umhillen der Pressfittings vorzu-
nehmen. Alternativ sind auch noch andere MaBnahmen zur Er-
flllung des Korrosion- bzw. Kontaktschutzes madglich. Siehe
dazu Tabelle 6.

B GEBERIT 21



Geberit Pressysteme in der Gasinstallation

Montage der Mapress Gas Pressfitting-Systeme

5. Montage der Mapress Gas Pressfitting-Systeme
5.1 Allgemeines
5.1.1. Transport und Lagerung

Bei Transport und Lagerung sind Mapress Systemrohre /
ONORM EN Qualitatskupferrohre und Mapress Pressfittings vor
Beschadigungen und Verschmutzungen zu schitzen. Werkseitig
sind Mapress Systemrohre durch Stopfen geschitzt. Pressfit-
tings sind werkseitig mit Kappen und zweckmaBig in Plastiktiten
verpackt.

Bei Mapress Systemrohren ist zu beachten

® | agerung nicht im Freien

® Nicht Uber die LKW-Ladekante ziehen

m Nicht unmittelbar am Untergrund, sondern in Regalen lagern
m Rohre vor Durchbiegung schitzen

m Edelstahl und C-Stahl getrennt lagern

5.1.2 Ermitteln von Rohrldangen

Die Rohrinnenseite muss frei von ungewollten Fremdkoérpern
sein (Plastikfolien, eingeschlagene Rohrstopfen, usw.). Die Rohr-
leitungslangen kénnen nach der Z-MaBmethode ermittelt wer-
den. Hierbei muss die Einschubtiefe des Pressfittings berlick-
sichtigt werden.

Die erforderlichen Z-MaBe und Einschubtiefen sind unter
Punkt 2.3 zu entnehmen.

5.1.3 Trennen von Rohren

Zum Trennen und Ablangen von Rohren sind fiir den jeweiligen
Werkstoff geeignete Werkzeuge einzusetzen:

m Mechanische Séage mit Elektromotor

®m Rohrschneider

® Rohrschneider mit Elektromotor

® Feinzahnige Handséage

Bild 5: Ablangen mit mechanischer Sdge mit Elektromotor

Bild 6: Ablangen mit Rohrschneider
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Werkstoff Edelstahl

Die Verwendung von Trennscheiben und das Ablédngen durch
Brennschneiden sind unzuldssig! Das Abldngen mittels Trenn-
scheiben bzw. das Brennschneiden fiihren durch eine unkontrol-
lierte drtliche Warmebeeinflussung zur Sensibilisierung des
Werkstoffes Edelstahl, was die Korrosionswahrscheinlichkeit er-
hoht. Die Sageschnitte sind fachgerecht und vollstandig auszu-
flhren. Ein Abbrechen des noch nicht vollstandig abgesagten
Rohres ist nicht zuldssig. Fur die Entfernung der starren Rohr-
stopfen empfehlen wir die beiden Stangenenden um ca. 5 cm zu
kurzen.

Trennen Edelstahlrohr mit Kunststoffmantel

Fir das Trennen des Edelstahlrohr mit Kunststoffmantel

eignen sich besonders mechanische Sadgen mit Elektromotor.
Beim Trennen mit Rohrschneider kann es in Abhangigkeit der
Rohrdimension, der zu schneidenden Rohrlange, Temperatur
und Konstruktion des Rohrschneiders (schmale Rollenlager) zu
einer Stauchung und zum Aufwerfen des Kunststoffmantels
kommen. In diesen Fallen empfehlen wir den Kunststoffmantel
des Rohres im Bereich der Auflagerollen des Rohrschneiders
vor dem Trennen zu entfernen. Dies kann beispielsweise durch
Anritzen des Kunststoffmantels mit dem Rohrschneider und vor-
sichtiges Schlitzen des Mantels mit einem Cutter-Messer erfol-
gen. Es ist darauf zu achten das hier keine Verletzungen der
Rohroberflache im spateren Dichtringbereich entstehen.

Bild 7: Anritzen des Kunststoffmantels

Bild 8: Schlitzen des Kunststoffmantels

Bild 9: Trennen von Rohr bei entferntem Kunststoffmantel
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5.1.4 Abmanteln von Edelstahirohr mit Kunststoffmantel

Das Entfernen des gelben Glattmantels erfolgt Uiblicherweise
mit dem
® Mapress Abmantelgeraten (Art.Nr. 90371 -90376)

Bild 10: Abmanteln des Kunststoffmantels auf Einschubtiefe

Das Mapress Abmantelgerat ist werksseitig auf das richtige MaB
der Einschubtiefe eingestellt.

Optional kann auch anderes Werkzeug zum Entfernen
des Kunststoffmantels verwendet werden. Es ist darauf
zu achten, dass die Rohroberflache dabei nicht bescha-

digt und die korrekte Einschubtiefe eingehalten wird.

5.1.5 Entgraten

Entgraten von Rohren

Die Rohrenden sind nach dem Ablangen auBen und innen sorg-
faltig zu entgraten, um eine Beschadigung der Dichtflachen beim
Einbringen der Leitungsrohre in die Mapress Pressfittings zu
vermeiden. Das AuBenentgraten und das Kantenbrechen an den
abgelangten Rohrenden kénnen mit folgenden Werkzeugen aus-
gefuhrt werden:

m HandelsUblicher fiir Edelstahl geeigneter Handentgrater

m Elektrischer Rohrentgrater RE1

Bild 11: Innenentgraten mit Handentgrater

Bild 12: AuBenentgraten mit Handentgrater

5.1.6 Kalibrieren von weichen Kupferrohr

Die Rohrenden weicher Kupfer-Ringrohre missen immer kalib-
riert werden. Dazu werden Kalibrierring und Kalibrierdorn nachei-
nander auf bzw. in das Rohrende getrieben.

Kalibrierring und Kalibrierdorn durfen nie gleichzeitig auf
bzw. in das Rohrende getrieben werden.

Bei kunststoffummantelten Kupferrohren muss vor der Montage
des Pressfittings der Kunststoffmantel an den Rohrenden ent-
fernt werden.

5.1.7 Markieren der Einschubtiefe

Um eine fachgerechte und sichere Pressfitting-Verbindung zu
erzielen, muss vor der Montage die erforderliche Einschubtiefe
auf den Rohren und Pressfittings mit Einschubende markiert
werden.

Mechanische Festigkeit

Die mechanische Festigkeit der Verbindung wird durch die Ein-

haltung der vorgegebenen Einschubtiefe erreicht. Die Markie-

rung der Einschubtiefe muss nach dem Einschieben des Rohres

in den Pressfitting und nach erfolgter Verpressung noch auf

dem Rohr sichtbar sein. Das Ermitteln und Markieren der Ein-

schubtiefe erfolgt mit:

m Einschubtiefenlehre und Markierstift bei blankem Edelstahlrohr

®m Abmantelgerat und Markierstift bei Edelstahlrohr mit gelbem
Kunststoffmantel

Da neben den Mapress Abmantelgeraten (Einschubtiefe
eingestellt) alternativ auch andere Werkzeuge zum Ent-
fernen des Glattmantel verwendet werden kénnen, ist
auch beim Edelstahlrohr mit gelbem Kunststoffmantel die
Einschubtiefe mit Markierstift am Mantel anzuzeichnen.

Bild 14: Markieren der Einschubtiefe mit Einschubtiefenlehre

Kiirzen von Pressfittings
Pressfittings mit Einschubenden, wie z.B. Pressbogen dirfen nur
bis zur zuldssigen Mindestschenkelldnge gekirzt werden.
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5.1.8 Entfernen der Schutzkappe und Priifen der Dichtringe

Vor der Montage des Pressfittings ist die Schutzkappe zu ent-
fernen und das Vorhandensein des Dichtrings im Pressfitting zu
Uberprifen. Fremdkorper auf dem Dichtring sind zu entfernen,
um die Dichtheit der Verbindung nicht zu beeintrachtigen.

Bild 15: Entfernen der Schutzkappe und Priifen des Dichtrings

5.1.9 Einschieben in den Pressfitting

Vor dem Verpressen wird das Rohr unter leichtem Drehen und
gleichzeitigem Drilicken in axialer Richtung bis zur markierten
Einschubtiefe in den Pressfitting eingeschoben.

Beschadigungsgefahr
Ein Hineinkippen des Rohres in den Pressfitting ist wegen der
Beschadigungsgefahr des Dichtrings nicht zulassig!

Bild 16: Ineinanderschieben von Systemrohr und Pressfitting

5.1.10 Ausrichten der Rohre

Das Ausrichten der Rohre oder der vorgefertigten Bauelemente
muss vor dem Verpressen der Pressfittings erfolgen. Ein Bewe-
gen der Rohre, wie es Ublicherweise beim Anheben von Rohrlei-
tungen nach der Verpressung vorkommt, ist zuldssig. Missen
bereits verpresste Rohrleitungen ausgerichtet werden, so durfen
die Pressstellen nicht belastet werden.

Eindichten

Bei Gewindeverbindungen soll das Eindichten vor dem Verpres-
sen erfolgen, damit die Pressfitting-Verbindung nicht belastet wird.
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5.2 Verpressen der Mapress Pressfitting-Systeme
5.2.1 Verpressen mit elektrohydraulischen Presswerkzeugen

® ACO 103plus (Kompatibilitat 1)
m EFP/EC O/AC O 203 (Kompatibilitat 2)
m ACO 203XLplus (Kompatibilitat 2XL)

Die Nut in den Pressbacken und Pressschlingen muss die Press-
fitting-Wulst umfassen, damit eine fachgerechte Pressfitting-
Verbindung hergestellt wird.

Abhéangig von der Rohrdimension kommen folgende Pressein-
satze zum Einsatz:
® Pressbacken
da; 12-35mm
ACO 103plus, EFP/ECO/ACO 203, ACO 203XLplus
B Pressschlingen mit Zwischenbacken
da42-54 mm
EFP/ECO/ACO 203, ACO 203XLplus
® Pressschlingen mit Zwischenbacken
d;76,1-108 mm
ACO 203XLplus

Es ist darauf zu achten, dass die jeweils passenden Pressbacken,
Pressschlingen und Zwischenbacken zu den Pressgeraten ver-
wendet werden.
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Alte Mapress Pressbacken d; 42 und 54 mm sind seit
1997 nicht mehr lieferbar und fur Gasinstallation nicht

zulassig.

Pressvorgang

Die Pressautomatik gewahrleistet, dass die erforderliche, maxi-
male Presskraft erreicht und nach begonnener Verpressung ein
Pressvorgang vollstdndig beendet wird. Nachpressen von be-
reits verpressten Verbindungen ist nicht zuldssig!

Bild 17: Pressvorgang mit Pressbacke da 12 - 35 mm

Bild 18: Pressvorgang mit Pressschlinge da 42 - 108 mm

Der Pressindikator kann nach der Verpressung vom Verarbeiter
mit der Hand entfernt werden.

Bild 19: Pressindikator 16sen

5.3 Presswerkzeuge

5.3.1 Kompatibilitédt Pressgerate

Fur die Verarbeitung von Mapress Gas empfehlen wir Mapress
Systemwerkzeuge (Pressgerat und Pressbacken) zu verwenden.
Pressbacken und Pressschlingen Dritter werden von Geberit
nicht auf ihre Tauglichkeit fir das Mapress Pressfitting-System
geprift, daher ist eine Aussage Uber die dauerhafte Dichtheit
solcher Verpressungen seitens Geberit nicht moglich.

5.3.2 Bedienung und Wartung von Presswerkzeugen

Die Bedienungsanleitungen der jeweiligen Presswerkzeuge sind
zu beachten. Pressgerate und Pressbacken bzw. Pressschlingen
sind einer regelmaBigen Wartung durch den Benutzer zu unter-
ziehen. Die ordnungsgemaBe Funktion der Pressgerate wird
durch eine Prifplakette bestatigt. Funktionstlichtige Presswerk-
zeuge sind die Voraussetzung fir die Geberit Gewahrleistungs-
zusage.

Empfohlene Serviceintervalle durch Novopress Fachwerk-

statten:

® Bei den neuen verzinkten, servicefreien Mapress Press- und
Zwischenbacken (seit April 2019) ist bei Einhaltung der regel-
maBigen Wartung durch den Benutzer kein zwingendes Ser-
vice bei einer Novopress Fachwerkstéatte notwendig.

m Pressgerate der Serie 102, 103, 202, 203 und 203XLplus alle
2 Jahre bzw. bei LED Hinweisanzeige am Gerat

m Andere Pressgerate, Backen und Schlingen jahrlich

Adressen der autorisierten Novopress Reparatur- und Servicewerkstatten:

Elektrowerkstatt Gubesch Ges.m.b.H
KarndorfstraBe 13, 4521 Schiedlberg
Tel. 07258 29397

Salzgeber Mechatronik GmbH
Wuhrmiihle 24, 6840 Goétzis
Tel. 05523 623690

Firma Johann Kaser

Puchberger StraBe 22a, 4600 Wels
Tel. 0680 246 48 19
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6. Hinweise zur Verarbeitung von Metallpress-Systemen fiir Gasinstallationen

Seit Juli 2003 sind Presssysteme aus Edelstahl oder Kupfer It. OVGW-Richtlinien fiir den Transport von Erdgas und Brenngasen nach
OVGW-Richtlinie G B210 zulassig. Diese Systeme miissen mit der OVGW-Qualitdtsmarke versehen sein und diirfen nur nach den Anga-
ben der OVGW G K-Richtlinie, und den Vorschriften des zustandigen Gasnetzbetreibers (GNB) geplant oder verbaut werden. Presssyste-
me in der Gasinstallation haben sich bereits tausendfach erfolgreich bewahrt. Laut OVGW-Richtlinie G K21 sind bei der Verlegung von
metallischen Leitungen unter Putz MaBnahmen zum Korrosions- und Kontaktschutz notwendig. Im Folgenden m&chten wir auf die wich-
tigsten Punkte im Rahmen der Verarbeitung hinweisen.

Schulung
Der ausfiihrende Installateur muss Uber die Handhabung und Verarbeitung von Presssystemen in der Gasinstallation entsprechend den
Angaben des Herstellers nachweislich unterwiesen sein.

Produkte Kennzeichnung

Zur Erstellung von Gasinstallationen diirfen nur OVGW zugelassene Pressfitting-Systeme
verwendet werden. Die Fittings sind mit speziellen gelben Gasdichtringen ausgestattet und
miissen zusatzlich mit folgenden Angaben versehen sein:

m gelbe Farbkennzeichnung

m Hersteller

® Hinweis auf Zulassung (auf Fitting oder Verpackung)

m Kennzeichnung GT (max. Betriebsdruck bei hdherer thermische Belastbarkeit)

® Rohr-AuBendurchmesser

® Nenndruck in bar oder PN (max. Betriebsdruck bei Raumtemperatur)

Verarbeitung

Zur fachgerechten Verarbeitung des Systems gehoren folgende Arbeitsschritte:

m Winkelrechter Schnitt

m Bei Rohren mit Kunststoffmantel mittels passenden Abmantelgeraten den Glattmantel
auf Einschubtiefe abschalen

m Sorgfaltiges Entgraten der Rohre nach dem Ablangen

® Markieren der Einschubtiefe auf dem Rohr oder am gelben Kunststoffmantel

m Rohr bis zur markierten Einschubtiefe in den Fitting einschieben

m Verpressung durchfiihren

m Pressindikator entfernen

Das Einhalten der angezeichneten Einschubtiefe stellt die Auszugsfestigkeit der
Verbindung sicher.
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Verarbeitungswerkzeuge

Pressgerate und Pressbacken bzw. Pressschlingen sind nach Angabe der System-
hersteller einer regelmaBigen Wartung durch den Benutzer bzw. Service in dafiir
autorisierten Fachwerkstatten zu unterziehen. Die einzuhaltenden Prifintervalle

sind auf den Pressgeraten (z.B. mit Aufkleber) und in den Bedienungsanleitungen
ersichtlich. Sichere Verbindungen kénnen nur mit einem einwandfrei funktionierenden
Verarbeitungswerkzeug hergestellt werden. Die Geberit Systemgewahrleistung gilt
fiir Komponenten gemaB der OVGW Zulassung.

Verunreinigungen

Bei der Lagerung von Rohren und Formstucken sowie bei der unter Putz Verlegung
ist darauf zu achten, dass es zu keinen Verschmutzungen der Verbindungsbereiche,
der Innenoberflachen oder der Einschiebebereiche kommt. Durch Staub, Mértel,
Metallspéane etc. im Bereich der Pressverbindung kann es zu Beschadigungen des
Dichtringes und nachfolgend zu undichten Verbindungen kommen.

Mischinstallationen

Pressverbindungen im Gasbereich sind nach dem OVGW QS-G 314

gepruft. Bei der Verarbeitung von Edelstahl- oder Kupfer Gas Presssystemen sind nur
Komponenten zu verwenden, die in der OVGW Zulassung angefiihrt und vom jeweiligen
Hersteller freigegeben sind. Mischinstallationen mit Produkten unterschiedlicher
Hersteller sind nicht zuldssig.

Korrosions- und Kontaktschutz

Zur Verhinderung von chemischen oder elektrochemischen Korrosionsangriff bei
metallischen Werkstoffen ist bei unter Putz verlegten Edelstahl- oder Kupfer-Gasleitungen
ein zusatzlicher Korrosions- und Kontaktschutz auszufiihren. Das Mapress Edelstahl
Systemrohr 1.4401 mit gelbem PP-Kunststoffmantel bietet hier einen optimalen werkseitig
aufgebrachten Schutz. Fir die Fittings empfiehlt sich das Nachumhillen mit dem gelben
Geberit Kontaktschutzschlauch und ein VerschlieBen der Schlauchenden mit Kabelbinder
oder Klebeband. Bei Kupferinstallationen sind Rohre mit werkseitiger Ummantelung nach
OVGW QS-G 313 und ein nachtraglicher Schutz der Fittings vorzusehen. Generell diirfen
die Pressfittings erst nach erfolgreicher Druckprobe und Abnahmen mit einen passenden
Korrosions- und Kontaktschutz versehen werden. In der OVGW-Richtlinie G K21 sind
verschiedene Schutzmethoden angeflihrt.

Spannungsfreie Verarbeitung

Sind Gewindeverbindungen fur den Anschluss von Geraten, Mess-, Regel- und Sicher-
heitseinrichtungen notwendig, sind vorab die Gewindelibergange des Pressfitting-Systems
einzudichten. Erst im nachsten Arbeitsschritt erfolgt die Verpressung des Rohrsystems.
Somit kdnnen unzuldssig hohe Torsionsmomente auf die Pressverbindung vermieden
werden, die zur Beschadigung des Dichtringes oder Reduktion der Festigkeit fliihren
kénnen.
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