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UBERSICHT GEBERIT VERSORGUNGSSYSTEME

MAPRESS PRESSFITTINGSYSTEM

bestehend aus dlinnwandigen
Rohren und Pressfittings aus
Metall mit eingelegten Dichtrin-
gen. Langskraftschlissige,
untrennbare Verbindung, werk-
stoffabhangig, in den
Dimensionen d12-108mm

Systeme:

-> Mapress Edelstahl (1.4401, 1.4521)

-> Mapress Therm (1.4520, 1.4301)

-> Mapress C-Stahl (E195, E220) verzinkt oder mit
Kunststoffmantel

- Mapress Kupfer

Dichtringe fiir diverse Anwendungen:

-> Schwarz (CIIR), Gelb (HNBR), Blau (FKM)

UBERSICHT GEBERIT VERSORGUNGSSYSTEME

FLOWFIT PRESSFITTINGSYSTEM

bestehend aus Metallverbund-
rohren und Fittings mit Lateral-
verpressung aus Kunststoff und
Metall. LAngskraftschlissige,
untrennbare Verbindung, in den
Dimensionen d16-75mm

Werkstoffe:

-> Verbundrohr PE-RT II/AI/PE-RT I, silber und weil3

-> Pressfitting aus PPSU, bleifreiem Rotguss und Silizium-
bronze

-> Dichtring Schwarz (EPDM)

MEPLA PRESSFITTINGSYSTEM

bestehend aus Metallverbund-
rohren und Fittings ohne
Presshulse aus Kunststoff und
Metall. L&ngskraftschlussige,
untrennbare Verbindung, in den
Dimensionen d16-75mm

Werkstoffe:

-> Verbundrohr PE-RT II/AI/PE-RT Il, schwarz und weiB

-> Pressfitting aus PVDF, Messing und Rotguss

- Umstellung Rotguss auf bleifreien Rotguss und
Siliziumbronze im Laufe des Jahres 2026

-> Dichtring Schwarz (EPDM)

: C-Stahl mit KM*

Mapress Kupfer G

FlowFit ¢

Nicht geeignet bei langerem Kontakt mit Sulfiden, Nitriden oder
{ Ammoniak (Putz, Beton).

In Rdumen mit erhdhtem Geféhrungspotential Rohrschnittkante
¢ bzw. Fittings abisolieren.

In Rdumen mit erh6htem Gefahrungspotential Rohrschnittkante

| VERLEGE- | : ANWENDUNGS- : TECHNISCHE BEMERKUNGEN UND
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: FWiZEl O
: Mapress
i Edelstahl . . o
EMapress Kupfer O E . o épH-Wert>7.40der7,0<pH<7,4undTOC<1,5mg/I.
Aufputz
EFIowFit . . o EWasserqualitétenbeiVerwendungvonSiBr—Fittingsbeachten.
TRINKWASSER EMe la . . o EWasserqualitétenbeiVerwendungvonMS—undSiBr—Fittings
Lt. TWV L ep : i beachten.
Temp. 0 bis +70° C : Mapress ® ¢ (o)
i Edelstahl : § : :
Max. 10 bar H-Wert >7,4 oder 7,0 < pH <7,4 und TOC <1,5mg/l; nicht geeignet bei
: : : : : pR-Wert>7,40der 7,0 <pH <7,4un <1,omg/l; nicht geeignet bel
EMapress Kupfer D G o ;Iéngerem Kontakt mit Sulfiden, Nitriden oder Ammoniak (Putz, Beton).
Unterputz In R&umen mit erhdhtem Gefahrungspotential Rohrschnittkante bzw.
EFIOWFIt G . o EFittingsabisolieren,Wasserqualit'étenbeiSiBr—Fittingsbeachten.
’ ’ ’ ’ ’ In R&dumen mit erhdhtem Geféhrungspotential Rohrschnittkante bzw.
i Mepla 0 . o i Fittings abisolieren, Wasserqualitaten bei MS-und SiBr-Fittings be-
: : : : : achten.
: Mapress
i Edelstahl ‘ ‘ o
: Mapress Therm C BN ) (@)
;Mapress G . o ;SchutzvorFeuchtigkeitbeiLagerung,offenerBausteIIen,beiVer—
: C-Stahl verzinkt : : legung in Feuchtrdumen (z.B. WaschstraBe, etc.) notwendig.
Mapress Bei feuchter Umgebung miissen C-Stahlfittings mit Korrosions-
Aufputz ;C-Stahl mit KM* . : G o ;schutzbindeumwickeltwerden.
: Mapress Kupfer . . o
HEIZUNG | FlowFit ® 0.0
(GESCHLOSSEN) ® ® o
i Mepla
Wasserqualitdten .
nach ON H 5195 Mapress . G o
Temp. 0 bis +80° C : Edelstahl e
Max. 10 bar MapressTherm @) ( @ i O |
Mapress G Zusétzlicher vollflachiger Korrosionsschutz erforderlich: Wasser-
C-Stahl verzinkt o dichte Dammung, Schutzanstrich oder Korrosionsschutzbinden.
Unterputz EMapress D D o EE:;s(;ai;ilicherKorrosionsschutz: Formstlicke mit Korrosionsschutz-

L

i bzw. Fittings abisolieren.

Passende Rohrsysteme flr weitere Sonderanwendungen, fremde Medien, Industrieanwendungen,
etc. entnehmen Sie unseren technischen Verkaufsunterlagen, dem Industrietool auf www.geberit.at/industrietool -
bzw. wenden Sie sich an die Geberit Technik-Hotline unter 02742/401-400.
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| € 5 82 £ | kénnen die technische Eignung erhghen. |E Sisg: £ | kdnnen die technische Eignung erh6hen.
6563 © 5 53 O
: FLiZEl O : FLi=ZEl O
: Mapress : : Mapress
i Edelstahl ’ . o i Edelstahl . ‘ o
éMapressTherm o o o éMapressTherm 6 o o
Mapress In keinem Verlegebereich und keinem Betriebspunkt darf eine Tau- Restélgehalt
;I:I:I'l(ler:;e i C-Stahl verzinkt : G . o i punktunterschreitung an der Rohroberfliche mdglich sein. Klasse 1 EMapress KUpferg G . o
Mapress Bei Taupunktunterschreitung an der Rohroberflache ist das Nachiso- - . B - .
(ohne Konden- : G_Stahl mit KM* : . : G : o  lieren der C-Stahl Formstticke mit Korrosionsschutzbinde notwendig. ;FIOWFIt G . o ;NlchtfurTUVabnahmepfhchtlgeAnlagene|nsetzbar.
satbildungam i
Kihlelement) EMapress Kupferg . . o i Mepla o . o ENichtfUrTUVabnahmeprichtigeAnlageneinsetzbar.
KUHLUNG/KALTE : ; ; ; ;
(GESCHLOSSEN) éFI Fit : . : . : o : Einflisse von Klebern der FEF-Elastomerdammestoffe beachten, : Mapress : . : . : o :
 TIOWH : siehe Chemikalienbestandigkeit FlowFit Technik. : Edelstahl
Mit Kaltwassersatz DRUCKLUFT-
oder freigegebenen i Mepla ‘ . o ANLAGEN : Mapress Therm G . O
Wasser-Frost- : ; : : :
schutzgemischen i Mapress Druckluftklassen : Mapress C-Stahl : : : : Einsatzbereich in Bezug auf Feststoffpartikel und Restwassergehalt
9 : Edelstahl . o o It. 1ISO 8573-1 Restélgehalt i I/A verz.** D . o i eingeschrénkt.
Max. 10 bar H H H H H H : H H ;
: : : : : . 0 bis +60° Klasse 2,3 : : : : :
v MepressTiom @ © O Termp.0 b 460 C Mapresskur @ @ O
Max. 10 bar
Kiihlung i Mapress : : : ¢ Nachisolierung der C-Stahl Formstiicke mit Korrosionsschutzbinde, : . : : : N i T ‘ohti ;
(mit Konden- EC-Stah| mit KM* o D o ;Betriebstemperaturenvon—‘IO"Cnichtunterschreiten. ;FIOWFIt o ‘ o ;NlchtfurTUVabnahmepfhchtlgeAnlagenemsetzbar.
iat:liljjung ar)n EMapress Kupfer G G o EMepIa G . o éNichtfurTUVabnahmepflichtigeAnlageneinsetzbar.
Uhlelement, : : : : : 3 : : : :
. Einflisse von Klebern der FEF-Elastomerddmmstoffe beachten, : Mapress
;F'°WF't G . o : siehe Chemikalienbestandigkeit FlowFit Technik. : Edelstahl . . o
EMe la . Ma ress Therm
: P G.o Restolgehalt; g o.o
Klasse4,5 M -Stahl : é é CEi ichi i
BRENNGAS UND léﬂ:;;iasﬁl Gas . . | Edelstahirohr 1.4401 geeignet und zugelassen. : |I:5;T.ii9 Sta : O : ‘ : O : E;zzzlz:ri;ii? in Bezug auf Feststoffpartikel und Restwassergehalt
- Aufputz i . f : : :
FLUSSIGGAS : Mapress . . ;Weiches,halbhartesundziehhartesC)VGWgeprUftesKupferrohr éMapress Kupferé o . o
Nach OVGW Richt- i KupferGas _ : Lo
linie G K21 Mapress  Gelb ummanteltes Edelstahlrohr 1.4401 verwenden. Formstiicke HEIZ-, MOTOREN- Mapress ) ) )
und F G21 Unt . Edelstahl Gas . ‘ nachtréglich schiitzen. UND GETRIEBE- Edelstahl . ‘ O Nur Edelstahlrohr 1.4401, Dimensionsbereich d15-108 mm.
nterputz i H H H i 2 H H H H H
Temp. -20 bis +70° C : Mapress : O : . : ¢ Vorummanteltes Kupferrohr verwenden. Formstiicke nachtraglich OLE . : : : :
; : : : : " Aufputzin : Mapress : : . ) )
3 : : : : L F 2 2 : D b hd12-54 h
JEUpICRCaSNNE Bl Bacgl SN Lob Lt. DIBT-Zulassung  Geb&uden : C-Stahl [ ¥ : ® : O ; Dmensionshereie m
i Mapress é é é é . ;i ! : : :
SOLAR | Edelstanl ® ® o Teme. max.'+60 ¢ | Mapress Kupfer : (D o (@) | Dimensionsbereich d12-54 mm.
Mit freigegebenen Max. -0,8 bis 10 bar : 5 5 ; :
Frostschutzmitteln Mapress Therm
Temp. -25 bis +180° C  Mapress g @ A Koo Vereauna im Fre _ . N :
(220° C iiber 500h) : C-Stahl verzinkt . o €lne Verlegung im Freien. Unter technischer Eignung und Montagefreundlichkeit verstehen wir:
Max. 16 bar i Mapress Kupfer : . . o Technische Eignung: Montagefreundlichkeit: Legende:
Mapress ; ; ; ; » Korrosionsbestandigkeit * Montageverhalten bei unterschiedli- . Ausaezeichnete Eignun
FEUERLOSCH- Trockenleitung : Edc-gstahl @ @ OO nurkgeistanironr 1.4401 verwenden. + Mediumsbestandigkeit chen Verlegearten G 9 . gnung
HYDRANTEN- : ; ; ; ; + Druckbestandigkeit .. Gute Eignung
LEITUNG ;Mapress . . o ENurEdelstahlrohr1.44o1 verwenden. » Temperaturbestandigkeit « Eventuell notwendige bauseitige O...MittelméBige Eignung
. : Edelstahl : : : : e Erflllung von Norm- und Zulassungs- ZusatzmaBnahmen wie zuséatzlicher Q ; 5 ;
Nach TRVB 128S Nassleitung : H H H H . ... Eingeschrankte Eignung
(A be 2022) : Mapress C-Stahl : G .  Nur fiir dauerhaft gefiilite Nassleitungen ohne Fremdeinspeisung anforderungen Korrosionsschutz, Brandschutz, Iso-
usgabe | A verz.**  zulassig. lierarbeiten, Arbeiten in erschwerten * C-Stahlrohre mit Kunststoffmantel

Verhaltnissen, etc. sind nicht Teil dieser
Beurteilung

** C-Stahlrohre Innen / AuBen verzinkt



Geberit Vertriebs GmbH
GebertstraBe 1

3140 Pottenbrunn
Osterreich

T+4327424010
sales.at@geberit.com

www.geberit.at

Die Inhalte dieser Anwendungstibersicht beruhen auf Wissen und Erfahrung von Geberit und stellen eine Einschatzung der Baustelleneignung der
verschiedenen Geberit-Rohrsysteme dar. Beriicksichtigung und Umsetzung von diversen ZusatzmaBnahmen kdnnen die technische Eignungerhdhen.
Jegliche Haftung durch Geberit auf Vollstédndigkeit und Richtigkeit der Informationen in dieser Unterlage ist ausgeschlossen.

Urheberrechtlich geschiitzt. Druck- und Satzfehler sowie Preis-, MaB- und technische Anderungen vorbehalten. Aus drucktechnischen Griinden sind
Farbabweichungen zwischen den abgebildeten Farbmustern moéglich. Nachdruck oder Veréffentlichung, auch durch elektronische Medien, auch
auszugsweise, nur mit Genehmigung von Geberit Vertriebs GmbH. © Geberit, April 2026, Art. Nr. 09004



